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CISTENIE BUDOV Z LAKOPLASTOVANEHO MATERIALU

UvoD

Zakupenim budovy z lakoplastovaného plechu investuje majitel do stavby, od ktorej
ocakava, ze bude funk¢né a atraktivha mnoho rokov. Cielom tohto dokumentu je poskytnut’
doporucenia na Cistenie budov z lakoplastovaného materidlu a starostlivost’ o lakované povrchy.
Informéacie v tomto dokumente maju len vSeobecny charakter.

Lakoplastované panely st va¢Sinou vyrobené zo ziarovo pozinkovanych ocelovych plechov,
ale aj z plechov valcovanych za studena, ktoré su lakované na kontinualnej lakoplastovacej
linke. V procese kontinualneho lakovania je plech najprv dokladne vycisteny a oplachnuty, ¢im
je pripraveny pre ndslednu aplikaciu predipravy. Prediprava je proces tvorby velmi tenkej
vrstvy, ktora sa chemicky viaze na pozinkovany, pripadne ocel'ovy plech a aktivuje tak povrch
pre aplikaciu farby (laku). Naterovy systém obvykle pozostava zo zakladného nateru (primér) a
vrchného nateru (topcoat). V kazdom kroku sa farba nanasa so starostlivo riadenou hrubkou, aby
poskytla pozadované vlastnosti. Primér zabezpecuje adhéziu naterového systému ku kovovému
substratu, ako aj odolnost’ produktu proti kor6zii, pretoze obsahuje inhibitory korozie. Nan sa
aplikuje vrchny nater (topcoat), ktory obsahuje farebné pigmenty a Specifické zlozky a prisady
poskytujuce pozadovany farebny odtien, lesk, Specifické vlastnosti a ochranu pred ultrafialovym
ziarenim zo slnecného ziarenia a zabezpecujlice pozadovanu koréznu odolnost’.

Atraktivny vzhl'ad budovy z lakoplastovaného materialu je vysledkom prisne kontrolovanych
podmienok vyroby. Na udrzanie tohto atraktivneho vzhladu findlnych stavebnych prvkov je
potrebné ich obcasné Cistenie. Pri starostlivosti a idrzbe lakoplastovanych plechov je vsak
potrebné dbat’ na to, aby pouzité Cistiace metddy a pripravky odstranili iba neziaduce materidly,
zdroje a prejavy znecistenia bez poskodenia laku.

VSEOBECNE PROBLEMY VYZADUJUCE CISTENIE A UDRZBU

Vsetky lakované povrchy ¢asom krieduji ana svojom povrchu zadrZiavaji necistoty, o
vyZzaduje priebezné a pravidelné cCistenie a umyvanie. Ak vSak stupefl a prejavy znelistenia
povrchu vazne znehodnotia esteticky vzhl'ad budovy, obvyklé cistenie nie je dostaCujuce
apotrebné su agresivnejSie formy Cistenia, Udrzby, opravy aZz uplného prelakovania
poSkodenych casti. Na zdklade existujicich problémov pri znecisteni objektov sa musi
rozliSovat’ medzi:

I.  beznou formou starostlivosti, ¢istenia a omyvania povrchov

Il.  dokladnym Cistenim pre nasledné prelakovanie objektu

|. BEZNA STAROSTLIVOST, CISTENIE A UMYVANIE POVRCHOV

Pocas beznej pravidelnej Gdrzby a Cistenia sa neodporuca pouZivat' silne koncentrované
chemikalie a Cistiace abrazivne praSky, ked’Ze tieto by mohli sposobit’ nendvratné poskodenie
nateru. Rovnako sa nesmu pouzivat' drsné kartdCe, ale kartaCe s jemnymi Stetinami alebo
jemné tkaniny a na zaver Cistenia sa povrch musi oplachnut’ ¢istou vodou.

Pre bezné Cistenie lakoplastovanych panelov je postacujice oplachnut’ budovu vodou z ¢asu
na ¢as. Tento proces obvykle nie je potrebny pre panely vystavené a nekryté pred dazd’ovymi
zrazkami, ako napr. strechy, avSak aj na strechach je vel'mi dodlezité odstranit’ napadané
necistoty ako listie, Spina, prach ¢i odtekajiice zvysky okolo stresnych otvorov a vypusti. Aj
napriek tomu, Ze tieto necistoty neobsahujui korozivne ¢i agresivne chemikalie, svojim nanosom
zabranuju rychlemu oschnutiu lakovaného povrchu ¢o je zdsadné pre dosiahnutie dlhodobej
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zivotnosti strechy. Navyse, v oblastiach krytych a chranenych pred priamou expoziciou, ako st
pristreSky, podhlady, casti stien pod odkvapmi, pravidelné umyvanie povrchu kazdych 6
mesiacov je uzitocné pre odstranenie usadenych soli, plesni a inych usadenin. Toto Cistenie musi
byt CastejSie v agresivnejSich primorskych a priemyselnych prostrediach so zvySenym spadom
nanosov morskej soli ¢i priemyselného znecistenia. Odstranenie necistdt vracia lakovanym
povrchom ich povodny farebny vzhl'ad a lesk. Mierne prejavy kordzie mézu byt odstranené
a opravené uz v priebehu procesu Cistenia.

Vyber metody Cistenia zavisi od druhu necistot, ktoré maju byt odstranené. Medzi bezné

druhy znecist'ujucich latok na budovach z lakoplastovaného materialu patria:

e Necdistoty z ovzdusia, ktoré sa moézu nahromadit na budove spolu s mastnymi,
organickymi zvyskami, ktoré sa nedajui odstranit’ dazd’ovou vodou.

e Kriedovanie je prirodny biely vedlajsi produkt ultrafialovej degradacie naterového
systému. Za niekol'’ko rokov sa na povrchu laku vytvori svetly biely kriedovy film, ktory
zosvetli farbu a znizuje prirodzeny lesk povodného laku.

e Plesei, alebo vSeobecnejsie biologicky porast, sa zvycajne objavuje na povrchoch, ktoré
zostavaju vlhké dlhSiu dobu, napr. na severnych stenach, pod odkvapmi alebo
pristreskami.

e Skvrny hrdze mozu byt sposobené stekanim (vody) z ocelovych zvyskov ponechanych
na budove po vystavbe, nechranenych striznych hran a pod. Tieto zdroje hrdzavych
Skvin by mali byt’ odstranené pred Cistenim.

e Graffiti na lakovanych budovach je obzvlast tazké odstranit, pretoze si to vyzaduje
odstranenie jedného druhu (jednej vrstvy) nateru bez poskodenia povodného nateru a
povrchovej Upravy.

SPOSOBY A METODY CISTENIA

Postrek/sprchovanie a utieranie su dve zakladné metody Cistenia povrchu budov. Postrek a
sprchovanie obsiahne vel'mi jednoduchym sposobom velké plochy. Utieranie povrchu poskytuje
vacsi Cistiaci efekt, nakolko tento spdsob v sebe zahffia aj fyzické otieranie povrchu. Této
abrazia vSak moZze spoOsobit’ zdrsnenie a viditeIné zmeny vzhladu povrchu, preto pokial
neplanujete pripravit povrch na prelakovanie, vyhnite sa neziaducemu zdrsneniu povrchu
pouzivanim jemnej tkaniny/Spongie len so slabym pritlakom.

V kazdom pripade, pred cCistenim je potrebné na malej neexponovanej ploche overit’
vhodnost’ pouZzitia Cistiacej kvapaliny na dany typ nateru bez poSkodenia jeho vzhPadu.

DRUHY CISTIACICH PROSTRIEDKOV

Rozne Cistiace prostriedky odstraniuji Spinu, plesen a kriedu:
15ml bezfosfatového pracieho prostriedku na liter vody
8ml tekutého prostriedku na umyvanie riadu na liter vody
15ml bielidla pre domécnost na liter vody
15ml amoniaku/Epavku pre domacnost’ na liter vody
rozpustadla a organické Cistice

Je vel'mi dolezit¢ dokladné oplachnutie/odstranenie Cistiacich prostriedkov z lakovanych
povrchov. Cistiace prostriedky, saponaty, aménne Cistie a bielidld zanechavajii na povrchu
korozivne zvysky, ktoré chemicky naraSaju nater, vedi k urychleniu koréznych procesov a
zadrziavaju d’alSie necistoty ak sa dokladne neodstrania. Zvysky Cistidiel vizualne pripominaja
kriedovanie a su nevzhl'adné.

Praskové a tekuté pracie prostriedky su vo vSeobecnosti vynikajuce Cistiace prostriedky.
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Nizka koncentrécia prostriedku na umyvanie riadu je miernej$ia a moze postacovat. Konkrétna
priemyselna alebo komercna znacka ma len maly vyznam, aj ked’ domace druhy znaciek si
moézu vyzadovat’ vyssiu koncentraciu, aby dobre fungovali. Nepouzivajte fosfatové Cistiace
prostriedky.

Niektoré plesne sa nebudu dat’ odstranit’ ani so silnymi detergentmi. V takychto situaciach
moéze byt uzitocné bielidlo. Farebne stale bielidla pouzivané v praskovych detergentoch mézu
byt’ uzitocné, ale mozu byt prilis slabé na huzevnaté plesnové Skvrny. Na tazko odstranitelné
plesne by mali dobre fungovat’ doméce bielidla.

Roztoky na baze amoniaku s obzvlast vhodné na cistenie mastnot vSade tam, kde
pouzivanie rozpustadiel je nevhodné. Amoniak (¢pavok) vzdy zried'ujte a premieSavajte v dobre
vetranych priestoroch.

Rozpustadla su najefektivnejSou vol'bou pre odstranenie mastnoty, ked” detergenty nedokazu
odstranit’ mastnotu. Pri pouzivani rozpustadiel platia tri vazne obmedzenia:

1. Rozpustadla sa horlavé. Pouzivajte ich pri dostatoénom vetrani. Chraite pred
otvorenym plameniom, iskrami, elektrickymi motormi, alebo inym zdroj zapélenia.
Nepouzivajte rozpustadla pre vel'ké Cistiace operacie.

2. Rozpustadla mozu odstranit’ aj lak. Vzdy ich vyskuSajte na natere, ¢i ho rozpustadlo
poskodi. Tu st uvedené niektoré v§eobecné zasady:

» Polyesterové a silikbnom modifikované polyesterové topcoaty (SMP) st menej
citlivé na rozpustadla ako PVDF a plastisol.

»  Alkoholy st najmenej agresivne rozpustadla.

*  Ropné rozpustadla (petrolej, nafta, mineralne destilaty, terpentin, xylén, toluén) a
chlérované rozptstadla st mierne agresivne.

* Ketony, estery a odstranovace naterov su vel'mi agresivne. Pri ich pouziti
ocakavajte, ze na povrchu laku bude prinajmensom viditeI'né zmatnenie.

3. Rozpustadld st vo vicsine toxické. Dajte vel'ky pozor na obmedzenie expozicie pri
praci. PouZivajte spravne spdsoby zneskodnovania.

Kazdy z tychto cistiacich prostriedkov je mozné pouzit aj na nelakovanych kovovych
objektoch. Pri cCisteni holého Zziarovopozinkovaného plechu moézu rozpusStadlové Ccistiace
prostriedky poskodit’ lak, ak sa vyleji na pril'ahlé lakované plochy. Ked tdto moZnost’ existuje,
vyskusajte rozpustadlo prave na tych oblastiach, aby ste urcili odolnosti nateru vo¢i poSkodeniu
rozpustadlami.

ZADRZIAVANIE (HROMADENIE) BEZNEJ SPINY Z OVZDUSIA
Na budovéach sa hromadia dva druhy $piny: suchd zemita Spina a mastné alebo organické
zvySky. Suchd Spina sa sama o sebe zmyva dazdom,
alebo vysokotlakovym pridom vody. Mastné zvysky sa
neumyju v dazdi a drzia suchu zeminu a kriedu pevne
na povrchu. Tieto zvySky pochadzaji z vyfukovych
plynov automobilov, kozubov, olejov z vetracich
ventilatorov, pesticidov a réznych inych beznych
zdrojov. Jednd sa o druh Spiny, ktory si na odstranenie
vyzaduje Cistiace prostriedky. Na tento druh mastnych
neCistot su  obzvlast UCinné pracie prostriedky,
: T ¢pavkové Cistiace prostriedky a rozpustadla.
Obrazok 1 Utinok &istenia Obrazok 1 znazoriiuje ucinok ¢istenia nedistot
lakovaného povrchu budovy z lakoplastovaného materidlu. Na svetlejSich farbach st
neCistoty viditelnejSie nez na tmavych farbach.
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Polyestery a silikbnom modifikované polyestery (SMP) maju tendenciu zadrziavat' necistoty
viac ako fluérokarbony (FCs, napr. PVdF). Plastisol sa zanasa kriedou tak silno, ze spolu
s kriedou sa dazd’ovou vodou ¢asto zmyje aj Spina.

KRIEDOVANIE
Krieda je biely vedl'ajsi produkt rozkladu naterového systému ultrafialovym svetlom (UV).
Spdsobuje, ze farby vyzeraju svetlejSie, znizuje prirodzeny lesk farby a ukladéd sa na spodnych
Castiach stavby. Krieda sa hromadi v priebehu rokov,
pretoze dazdova voda ju obmyva len CiastoCne.
Rychlost’ hromadenia kriedy velmi silno zavisi na
druhu zivice a farby pigmentu vo vrchnom natere.
Vseobecne plati, ze plastisol sa zanaSa kriedou viac nez
polyestery. Tie sa zandSaju viac ako SMP, a tie sa
zanasaju kriedou viac ako fluorokarbony. Kriedovanie
je na tmavsich farbach badatel'nejSie ako na svetlejSich
farbach. Existuju vyznamné rozdiely v zéavislosti na
) znacke farby v kazdej kategoérii. Kriedovanie sa zvySuje
Obrazok 2 Vplyv kriedovania na s va¢Sou expoziciou na slnku. Casti budovy, ako su
farebny vzhlad strechy, juzné strany budov a oblasti, ktoré nie su
chranené tienom pred slnkom, ako aj budovy v juznom
podnebi sa moZu vyznacovat’ vyS§im stupniom kriedovania. VSeobecne na odstranenie kriedy a
obnovenia poévodného vzhl'adu budovy staci vysokotlakovy ostrek vodou. Obrazok 2 znazornuje
vel'ky vplyv kriedy na farbu.

PLESEN / MACH / LISAJNIK

Vznik plesne, alebo vSeobecnejsie biologického porastu, na budovach si vyzaduje dlhu dobu
vlhka a zdroj zivin. V prachu v ovzdusi je k dispozicii dostatok organizmov, aby spustili rast
biologického porastu kdekol'vek. Na tieto porasty su najviac nachylné severné steny, miesta pod
odkvapom, kryté kuty alebo oblasti, v ktorych su vrstvy nahromadenej nelistoty. V pripade
pol'nohospodarskych budov a budov na drZanie zvierat sa bezne vyskytuje prach alebo
organické latky nesené vo vzduchu, ktoré poskytujii dostatocné mnozstvo Zivin pre rast tychto
porastov. ViditelI'ny plesiiovy porast 'ahko zadrziava vlhkost’. Plesne predstavuju tiez problém s
koroziou, pretoze vedlajsie produkty biologickych porastov su agresivne voci lakovanym
povrchom.

Lakoplastovana ocel nie je viac nachylna k rastu biologického porastu a zmenam farby ako
iné stavebné materidly. NavySe, V miestach, kde st vytvorené obzvlast vhodné podmienky,
mozu sa tvorit’ machy a liSajniky aj na velkych plochach stresnych krytin. Zatial’ ¢o plesne su
obvykle Cierne, machy a liSajniky st zelené a Casto listnaté. RozSirenie plesni a liSajnikov na
povrchoch mdze byt’ vo forme oddelenych a sporadickych porastov, bodového napadnutia alebo
rovnomerného suvislého pokrytia.

Pred odstranenim plesni sa odporuca vykonat’ lokélny test s roztokom chlérnanu sodného
(NaClO, zriedeny na 2% roztok). Takyto vodny roztok je znamy ako bielidlo beZne dostupné
pre doméacnost’ (pokial’ mozno ¢o najcerstve;jsi).

Je vhodné aplikovat’ bielidlo utieranim alebo tlakovym postrekom, nechat’ posobit’ 3-5 minut
a oplachnut’ dostatocnym mnozstvom vody. Pre zlepSenie zmacanlivosti povrchu je mozné do
bielidla pridat’ malé mnozstvo neionového detergentu (napr. prostriedok na umyvanie riadu).
Cistenti plochu dokladne oplachnite, aviak zabrafite tomu, aby sa ¢istiaci roztok dostal do
vodnych nadrzi a rezervoarov.
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Miesanie bieliacich prostriedkov s inymi Cistiacimi prostriedkami méze byt nebezpecné. Ak
je potrebné d’alSie Cistenie, pouzite pracie prostriedky zmieSané s bielidlom. Bielidlo je jedovaté
a zieravé. Zabraite jeho vniknutiu do o¢i a styku s pokozkou. Drzte ho mimo rastlin, krikov a
travy. Pri praci stymito roztokmi pouzivajte gumené rukavice a dodrzujte bezpecnostné
inStrukcie od vyrobcu.

Odstranenie pric¢iny plesni zabranuje jej navratu. Ked'Zze vyskyt biologického porastu na
lakovanych povrchoch je prirodzeny jav, Cistenie ajeho odstraiovanie je v zodpovednosti
vlastnika objektu.

ODSTRANOVANIE CERVENEJ HRDZE

Odstranovanie Cervenej hrdze a Skvin od Cervenej hrdze z lakoplastovanych budov zahiia
nutnost’ odstranenia zdroja tvorby cervenej hrdze. V opacnom pripade bude dlhodobé
odstranenie Skvin cervenej hrdze nedosiahnutelny ciel. V mnohych pripadoch, odstranenie
hrdze a oprava zdroja hrdze je finalny a postacujuci krok. Vplyv samotnych skvin od Eervene;j
hrdze na lakoplastovany povlak je vo vSeobecnosti esteticky a nemusi byt skodlivy a negativne
ovplyviiujiici funkcnost” produktu. Pre lakované povrchy st Cervené oxidy Zeleza obvykle
inertné latky, ktoré nenapadaji ¢i chemicky nenaruSuju natery, len sa do nich absorbuju.
Cervené oxidy Zeleza st nerozpustné vo vode a preto trva pomerne dlhy ¢as, kym hrdza zvetra
prirodzenym sposobom. Naopak, funkénost’ a zivotnost' produktu bude vyznamne negativne
ovplyvnena v miestach, kde kusky ocelovych piliniek prenikli cez nater az ku kovovému
povlaku, kcomu dochadza vo vynimocénych pripadoch pri nevhodnom pouzivani
a opracovavani produktu. V pripade kontaktu ocelovych pilin a CiastoCiek so zinkovym
povlakom dochadza k prirodzenému javu zrychlenej koroézie, nakol'ko zinok ako obetovana
andda koroduje prednostne, ¢im chréni pred oxidaciou ocelové pilinky ¢i odhaleny ocelovy
substrat samotny.

Nizsie st uvedené uzito¢né priklady odstraiiovania hrdze:

1. Stekajuca hrdza — hrdza moéze vytvarat na paneloch Skvrny, ked steka z vysSieho,
hrdzavejiceho panela. Po odstraneni zdroja hrdze z horného panelu odstranime hrdzu na
nizSom paneli vycistenim.

2. Hrdza z ocel'ového odpadu a piliniek — po odstraneni ocel'ového odpadu ponechaného na
budove odstranime Skvrny vycistenim. Ocelové pilinky ostavaji na lakovanom povrchu
po montazi a dodatocnych Upravach obvykle po rezani a vitani pri pouzivani frik¢nej pily,
brusnych kotacov, vitatiek apod., priCom lokalita arozmiestnenie usadenia tohto
jemného poprasku moéze byt ovplyvnend danymi poveternostnymi podmienkami
a fikanim vetra ¢i uz na strechach alebo stenach budov. V niektorych pripadoch méze
dojst’ k vniknutiu ocelovych ciasto€iek do nateru za hortica. Pokial’ sa ocelové pilinky
neodstrania z lakovanych povrchov hned’ po instalacii a Gpravach, budt v prirodzenom
podnebi korodovat’ a zanechavat’ kor6zne Skvrny, ¢im znehodnotia vzhl'ad povrchu. Tieto
Skvrny sa Casto mylne povazuji za predCasné poSkodenie a degradaciu lakovanych
povrchov stre$nych krytin ¢i stenovych panelov.

3. Hrdza na okrajoch a striznych hranach — spodné a iné strizné hrany panelov, ktoré boli
dlhsi ¢as mokré, budi vykazovat’ Cervenu hrdzu. Hrdzu natrvalo odstrani vycistenie a
uprava tvaru okraja tak, aby umoznoval jeho jednoduché susenie. Ak nie je mozné upravit’
tvar, po odstraneni hrdze moze byt uzitoéné nalakovanie okrajov.

4. Lakovanie zhrdzavenej oblasti — pred lakovanim je nevyhnutné uplne odstranit’ hrdzu,
inak lak nebude drzat’.

Odstranenie akychkol'vek zdrojov hrdze alebo ocelovych pilin a ¢iasto€iek hned’ na zaciatku

je zdaleka najlepSou alternativou predchédzania poskodenia objektu ako oprava jeho
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poskodenia. Stresnd krytina by mala byt hned po montdzi aupravach zbavend malych
ocelovych cCastic — zametanim, oplachnutim, vysavanim alebo ofiknutim povrchu. Maximalna
pozornost” sa musi venovat pevne prilnutym ocelovym casticiam; ich odstranenie nesmie
sposobit’ poskodenie nateru alebo kovového povlaku. Akékol'vek poskodenie tychto povlakov
moze viest’ k zniZzeniu ich Zivotnosti a tym k pred¢asnej strate funk¢nosti objektu.

Ak su ocelové ciastocky prelakované, méze ¢asom dojst’ k tzv. krvacaniu hrdze, preto musia
byt’ vSetky ocel'ové pilinky odstranené pred lakovanim. Je nutné poznamenat’, ze vSetky opravné
techniky nevratia produktu pévodny vzhl'ad.

Lakoplastovany plech napadnuty cervenou hrdzou prednostne oSetrujte Cistiacim
prostriedkom na baze kyseliny fosforecnej. Pouzite 10% — 50% koncentraciu cCistiaceho
prostriedku v zavislosti od zdvaznosti hrdze a ¢asu jeho pdsobenia na budove. Napriklad Cistiaci
prostriedok s 50% koncentraciou umozni odstranenie hrdze do hodiny po aplikacii. Nizsia
koncentracia odstrafiuje hrdzu pomalSie aumozni, aby Cistiaci prostriedok zostal na
osetrovanom povrchu dlhsie bez toho, aby doslo k jeho poskodeniu.

Cistiaci prostriedok by sa mal po aplikacii uplne oplachnut. Oplachnite budovu velmi
dokladne te¢ucou vodou. Cistiace prostriedky na kyselinovej baze nartgaja kovové povlaky, ak
na nich zostant dostato¢ne dlhy cas.

Kyselina chlorovodikova (HCI, kyselina sol'nd), ktora sa pouziva na odstraiiovanie hrdze
Z betonu, moze poskodit’ prilahlé budovy (haly) s kovovym povrchom. Nikdy ju nepouZzivajte
na odstranovanie hrdze z kovového objektu, nakolko prebichajice chemické reakcie s
intenzivne. Pokial’ odstrainujete hrdzu z pril'ahlého betonu, zakryte kovové povrchy.

Cistiace prostriedky na kyselinovej baze nebudi také u¢inné na odstrafiovanie kriedovania,
plesne a necistoty, ako iné Cistiace prostriedky. Ak je po Cisteni kyslym ¢istiacim prostriedkom
potrebné odstranit’ necistoty alebo kriedovanie, pouzite alkalicky Cistiaci prostriedok, napr. praci
prostriedok. Postupy a varovania st rovnaké aj pri €isteni ziarovo pozinkovanej ocele.

V pripadoch extrémneho a rozsiahleho napadnutia hrdzou vsade tam, kde je vyznamny
esteticky vzhl'ad objektu, mdze byt najvhodnejSim rieSenim vymena poSkodenych casti alebo
prelakovanie.

GRAFFITI

Odstranovanie graffiti z lakovanych povrchov je obzvlaSt narocné, pretoZze si vyZzaduje
odstranenie jedného druhu nateru/laku (jednej vrstvy) bez poSkodenia povodného nateru/laku.
Odstranenie si bude pravdepodobne vyzadovat’ agresivne rozptstadla. Otestujte a vyskisajte si
vopred ich aplikaciu na skrytej Casti, aby ste zistili G€inok rozpustadla na nater. Agresivne
rozpustadla pri kratkodobej aplikacii nater nemusia nepoSkodit, ale pri dlhSej aplikacii ju
poskodia. Graffiti by mali byt odstranené zo vSetkych druhov substratov ¢im skor, pretoze
postupom casu vytvrdna a bude ovela obtiaZnejSie ich odstranenie. V pripade graffiti, ktoré st
vel'mi odolné proti rozpustadlam, moze byt jedinym rieSenim prelakovanie.

V obchodnej sieti je k dispozicii niekol’ko druhov prostriedkov na odstrafiovanie graffiti.
Prostriedky na vodnej baze si menej Skodlivé k Zivotnému prostrediu a praca s nimi je
bezpecnejsia.

Chemické pripravky ako aceton, metyletyl keton (MEK), toluén, riedidla alebo odstranovace
naterov sa NESMU pouzivat’ na lakoplastovany plech.

V pripade nelakovanych povrchov pouzite agresivnejSie rozpustadla: aceton, N-metyl-2-
Pyrolidon (NMP) alebo komercné odstraniovace naterov. Pouzitie brisnych papierov na
mechanické odstranenie graffiti moéze sposobit’ lesklé Skvrny, ktoré moézu pokazit' celkovy
esteticky vzhlad budovy.
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Nasledovné postupy a principy je potrebné dodrziavat’ pre uspe$né odstranenie graffiti
Z lakoplastovanych povrchov:

1. Dodrzujte bezpecnostné pokyny vyrobcu prostriedku na odstranenie graffiti (MSDS) alebo
priamo kontaktujte dodavatel’a, oblecte si doporu¢ené osobné ochranné pomocky (vratane
rukavic, okuliarov a dlhych rukavov).

2. Pred aplikaciou odstranovaca graffiti oplachnite a ocistite postihnuti oblast’ vodou. Tiez
urobte test reaktivity - aplikujte odstraniova¢ graffiti na malej okrajovej casti graffiti a
nechajte pdsobit’ priblizne jednu minttu.

3. Po jednej mintte jemne zotrite graffiti s nanesenym odstraiovac¢om pouzitim Cistej jemne;j
tkaniny alebo Spongie. Pouzite jemny pritlak podl'a situacie.

4. Opléachnite povrch vodou pre odstranenie zvyskov chemikalii a tieto kroky opakujte az
kym graffiti nebude odstranené.

5. Po Gplnom odstraneni graffiti dokladne oplachnite vodou celu Cistenll oblast’ a odstraiite
vSetky zvySky chemickych odstranovacov z lakovaného povrchu.

SNEH

Nanosy snehu a l'adu su d’alSie priklady znecistenia a predmetov, ktoré musia byt odstranené
zo streSnych krytin. V oblastiach, kde dochéddza k nadmernému hromadeniu snehu pocas dlhsej
doby, hrozi skratenie doby Zivotnosti a funk¢nosti lakovanych predmetov. Pokial’ dizajn budovy
umoznuje nepretrzité stekanie topiaceho sa snehu, dany lakovany objekt je v neustdlom kontakte
s vodou. Voda méze preniknit’ do nateru a nasledna kordzia moze viest k vyrazne znizenej
dobe Zivotnosti. Dalsim dévodom pre odstranenie snehu zo striech je jeho hmotnost’ a riziko
zratenia budovy.

Tieto nanosy snehu nevyzaduji chemické metdody odstranenia. AvSak pocas fyzického

odstrafiovania snehu a 'adu musia byt dodrziavané urcité pravidla:

- Na odstranenie snehu zo striech nepouzivajte lopaty s kovovou cepelou. To by mohlo
sposobit’ vazne poskriabanie a poskodenie povlaku.

- Pri chddzi na streche pouzivajte obuv s gumenou a ¢istou podraZzkou bez kamienkov a
ostrych Castic v podrazke.

- Pri odstraiiovani zl'adovatenych ploch na streche je potrebné postupovat’ opatrne, aby
nedoslo k poskodeniu (poskrabaniu) laku.

- Pri vzniku ryh véc¢Sich ako 2 x 0,2mm je potrebné poSkodenu cast’ prelakovat’ lakom
rovnakého odtienia v teplotnych podmienkach nie nizSich ako +10°C. Pri menSich
rozmeroch trhlinky nesposobuju problémy. Pri prelakovani je potrebné postupovat’ podla
navodu uvedenom na obale daného laku.

11. DOKLADNE CISTENIE PRE NASLEDNE PRELAKOVANIE OBJEKTU

Pokial je prostredie, v ktorom st umiestnené objekty z lakoplastovaného materialu drsnejsie
a agresivnejsie, nez prostredie, pre ktoré bol dany naterovy systém navrhovany, opotrebovanie,
degradacia a poskodenie povlakov moze nastat’ skor, nez sa ocakavalo. Okrem toho, v urcitom
okamihu Zivotného cyklu budovy moézZe byt ziaduce budovu nanovo prelakovat. Pred
prelakovanim vS$ak musi byt povrch budovy dokladne oéisteny. V tomto pripade by mal byt
Cistiaci proces agresivnejsi, nez je bezné Cistenie a idrzba objektov, inak novy lak nebude dobre
drzat’. Odportca sa, aby tento proces realizovali skuseni a kvalifikovani odbornici.

Na opravu malych ploch poskodenia povlaku je postacujiice pouzitie tzv. korekénych lakov
vo forme pera. Tento dokument v§ak nepopisuje opravy pouZitim a aplikaciou korekénych
pier. Pokial’ je viditeI'na vyborna zhoda farebného odtiena u Cerstvej korek¢nej opravy laku, po
casovom odstupe u€inkom poveternosti sa moze tato farebna zhoda zmenit’ na vyrazny farebny
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rozdiel medzi starym naterom a novoprelakovanou opravovanou c¢astou. Pred aplikaciou
korek¢énych pier na lakoplastovanom materiale sa vopred porad’te s vyrobcom.

Ak si stav poSkodenia objektu vyzaduje prelakovanie, je potrebné objekt najprv ocistit’. Pri
Cisteni aplikujte postupy odporucané vysSie pre rézne formy znecistenia s nasledujicimi
rozdielmi:

1. Cistite agresivnejsie a tak, aby povrch nateru zmatnel (zdrsnel) alebo sa aj Giastoéne

odstranil.

2. Po cisteni je dolezité povrch dostatocne a kvalitne oplachnut’, pretoze zvysky cistiaceho
prostriedku mézu spdsobit’ zIu prilnavost’ nového nateru.

Je nutné odstranit’ vosky, na ne st najvhodnejsie rozpust'adla.

Je nutné odstranit’ Skvrny hrdze, ako to bolo popisané vyssie.

5. Je potrebné odstranit’ vSetky uvolnené (odlupnuté) casti povlaku zoSkriabanim alebo
pomocou vysokotlakového ostreku.

6. Pouzitie zasaditého fosfatového Cistiaceho prostriedku (napr. fosfore¢nan sodny) zlepsi
prilnavost’ laku na novej nelakovanej budove.

Hw

Pokial’ je prelakovanie nevyhnutné, odporaca sa prelakovat’ naraz celé viditeI'né cCasti. Je to
preto, ze laky aplikované a schnuce na vzduchu degraduju skor a inym sposobom, ako laky
aplikované pri kontinudlnom procese lakovania. V pripade, Ze by sa prelakovali len niektoré
Casti objektu, bol by ohrozeny celkovy esteticky vzhl'ad budovy.

Malé skrabance, ktoré nezasahuju do hibky az ku kovovému substratu, je postacujiice mierne
prebrusit’ pred prelakovanim. Dolezité vSak je nezasiahnut’ az k substratu a neodhalit’ ho. Pokial
by bol substrat odhaleny, je potrebné pred samotnym prelakovanim naniest’ najprv primér,
zakladovy lak. Hlboké Skrabance a iné poskodenia, pri ktorych doslo k odhaleniu substratu na
vicsej ploche a velmi skorodované plochy by mali byt vymenené a nahradené novymi. Jemné
Skrabance v rozmere do 2 x 0,2mm obvykle nevyzaduju ziadnu opravu.

Pokial’ je zinkovy povlak vel'mi skorodovany, alebo kor6znym procesom uplne rozpusteny,
takéto Casti objektu by mali byt nahradené novym materidlom. Pokial’ sa vSak rozhodnete
prelakovat’ skorodované plochy, vsetky stopy a prejavy kordzie (Cervend, biela alebo Cierna
hrdza) musia byt dosledne odstranené¢ pomocou drotenych kartacov tak, aby sa neodstranil
zinkovy povlak. Vy¢cistite a odstrafte vSetky uvolnené Castice a Ulomky. Lahko opieskujte ¢i
obruste aj okraje a hrany. Cely exponovany kovovy povrch by mal byt prelakovany
vysokokvalitnym zakladovym naterom. DodrZujte pokyny vyrobcu zékladového nateru na
kovovy substrat.

Ked’ uz bol povrch ocisteny a pripraveny na prelakovanie, cely proces prelakovania musi byt’
ukon¢eny v priebehu 24 hodin. Necistite preto vacsie plochy, nez ktoré zvladnete prelakovat’ za
jeden den. Vel'mi poSkodené Casti by mali byt’ prelakované 2-krat.

Pred lakovanim musi byt’ povrch tplne suchy, teda nie je vhodné zacat’ proces lakovania v
skorych rannych hodinach, kedy sa na kovovych povrchoch méze vyskytovat rosa. Tiez
nelakujte pri teplote okolia nizSej ako +10°C. Zaroven teplota okolia pri lakovani nesmie byt’
prili§ vysokd, pretoze lak dosahuje vysSiu viskozitu, nanaSaji sa tenSie vrstvy, ktoré vel'mi
rychlo schnu a v dosledku toho moze byt’ zivotnost’ povlaku znizena.

Vzdy dodrzujte instrukcie a rady vyrobcu laku.

PREHLASENIE
Material v tomto dokumente je uréeny len pre vSeobecné informacie. Pouzitie tohto materialu v suvislosti
s akoukol'vek konkrétnou aplikaciou by malo byt’ zalozené na nezavislom preSetreni a overeni moznosti
a vhodnosti jeho pouzitia kvalifikovanymi odbornikmi.
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